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editorial

Anspruchsvolle Anforde-
rungen an energiebetriebene

Produkte im Europaischen

Binnenmarkt - eine
mission impossible?

Die unbestrittene Ressourcenknappheit
fordert Wirtschaft, Politik und Verbraucher
zum Umdenken im Umgang mit der wert-
vollen Ressource Energie. Energieeffizienz
ist also flr eine nachhaltige und zukunfts-
orientierte Gestaltung unserer Energie-
systeme von eminenter Bedeutung. Darin
besteht Einigkeit. Jedoch: Die Weltbevol-
kerung wachst, der Gesamtenergiever-
brauch steigt kontinuierlich weiter an und
das trotz einer ganzen Reihe von Ener-
gieeffizienz-MaRnahmen, die in den letzten
15 Jahren bereits erfolgreich umgesetzt
wurden. Es bedarf also massiver weiterer
Anstrengungen: Das grofite Potential fir
Einsparungen wird im Haushalts- und
Dienstleistungssektor mit 30 % vor den
Transport- und Industriesektoren mit 20 %
bzw. 19 % gesehen.

Aberwas tun? In Zeiten einer Rezession ist
Investitionskapital knapp: Kapital fur Inve-
stitionen in EffizienzmafBnahmen ist Man-
gelware, an Kaufkraft fur effiziente Pro-
dukte und Gerate fehlt es oft jenen, die am
meisten davon profitieren wiirden. Dabei
rechnen sich Investitionen in Effizienzmaf3-
nahmen rasch und jeder Aufschub solcher
Investitionen treibt die Gesamtkosten des
Klimaschutzes weiter nach oben. Daherist
die Politik gefordert, Rahmenbedingungen
zu schaffen, die zur Reduktion des Ener-
gieverbrauchs von energiebetriebenen
Produkten und in weiterer Folge zu einer
Reduktion der CO,-Emissionen fiihren.

Im Juli 2008 veroffentlichte die Euro-
paische Kommission den ,Sustainable
Consumption and Production and Sustai-

nable Industrial Policy Action Plan”: Dieser
strategische Aktionsplan schafft einen
dynamischen Rahmen fir umfassende
okologische Effizienzverbesserung auf
Produktebene und baut dabei auf die be-
reits verfliigbaren Instrumente auf. Min-
deststandards, Anreizsysteme und Instru-
mente fiir oko-effiziente Beschaffung bis
hin zu einer umfassenden Konsumenten-
information durch ein optimiertes Label-
ling-Konzept sind wesentliche Saulen.

Ein zentrales Element bildet dabei die neue
Eco-Design-Richtlinie (2005/32/EC). Mit
der ,EuP”-Richtlinie (Energy using Pro-
ducts) wurde - erstmals und weltweit in
dieser Form derzeit einzigartig - ein Rah-
men geschaffen, um verpflichtende Oko-
effizienzkriterien auf sehr breiter Ebene
fur unterschiedlichste Produktgruppen
einzufihren.

Neben der umweltorientierten Ausrich-
tung zielt die EuP-Richtlinie auch darauf
ab, die umweltrechtlichen Regelungen im
EU-Binnenmarkt zu harmonisieren und
Wettbewerbsverzerrungen und Handels-
hemmnisse, die durch unterschiedliche
nationalstaatliche Regelungen hervorge-
rufen werden, zu beseitigen bzw. zu ver-
meiden.

Die Implementierung der EuP-Richtlinie
ist eine wichtige MafBnahme, um den EU-
Markt mittelfristig nicht zum Absatzmarkt
fur 6kologisch ineffiziente Produkte zu ent-
wickeln. Japan hat bereits vor einiger Zeit
mit dem Top-Runner-Konzept eine weg-
weisende Strategie im eigenen Markt um-
gesetzt. Inden USA und in Australien, aber
auch in China setzen bereits jetzt sehr

Geschaftsfihrer der Osterreichischen
Energieagentur, Austrian Energy Agency.

Dr. Fritz Unterpertinger,

AUSTRIAN ENERGY AGENCY

ambitionierte Mindeststandards und
Labelling-Konzepte deutliche Akzente. Die
EU schliefit aus internationaler Perspekti-
ve bestehende Liicken und erméglicht Im-
pulse fir ,Eco-Innovation” auf globaler
Ebene, die Osterreichs Unternehmen an-
gesichts des hohen Innovationspotential
gut nutzen werden konnen. Eine Heraus-
forderung fir Hersteller generell besteht
darin, kosteneffizient Funktionalitat und
Qualitat mit okologischer Effizienz zu ver-
einen. Der Erfolg der EuP-Richtlinie wird
davon abhangig sein, wie effektiv dieses
Ziel verfolgt wird. Die Anforderungen an
energiebetriebene Produkte im Europa-
ischen Binnenmarkt sind in Zukunft jeden-
falls anspruchsvoll. Ob daraus eine missi-
on impossible wird, bleibt abzuwarten.
Die Osterreichische Energieagentur - als
das nationale Kompetenzzentrum fiir En-
ergieeffizienz - unterstitzt das Wirt-
schaftsressort in der Umsetzung der
Okodesign-Richtlinie auf nationaler Ebene
und ist zentraler Ansprechpartner fir
osterreichische Stakeholder auf Unter-
nehmens- wie auf Nutzerseite.

Diese energy-Ausgabe widmet sich in ih-
rem Spezial-Teil der Umsetzung der Oko-
design-Richtlinie. Experten aus Politik,
Verwaltung, Wirtschaft und Wissenschaft
nehmen Stellung zu den Zielsetzungen
und Ansatzen im Bereich Okodesign.

Ich hoffe, dass Ihnen dieses energy wieder
eine spannende Lektire bietet. Ich freue
mich wie immer auf lhre Meinungen, Wiin-
sche und Anregungen und wiinsche Ihnen
ein erfolgreiches 2009! |

Foto: © Petra Spiola



Best Practice Beispiele fur

spezial

Ecodesign in Osterreich

Von Hesamedin Ostad-Ahmad-Ghorabi und Wolfgang Wimmer

Die Umsetzung von Nachhaltig-
keitsaspekten in der Produktent-
wicklung, auch als Ecodesign be-
zeichnet, fiihrt zu innovativen und
okointelligenten Produkten. Die Be-
riicksichtigung umweltrelevanter
Aspekte in der Produktentwicklung
konstituiert einen wesentlichen
Faktor fiir die Wettbewerbsvorteile

eines Unternehmens.

Der Vormarsch d&kointelligenter und
gleichzeitig innovativer Produkte, die
Uber ihren gesamten Lebenszyklus die
Umwelt so wenig wie mdglich belasten,
ist vor allem dem steigenden Bewusst-
sein und der Nachfrage von Kunden und
Konsumenten nach solchen Produkten zu
verdanken. Immer mehr Kunden wollen
wissen, welche globalen Auswirkungen
das von ihnen gekaufte Produkt hat: Wo-
her kommt das Produkt? Wo und wie wur-
de es hergestellt? Wie viel Energie ver-
braucht es in der Nutzung? Was passiert
bei der Entsorgung?

Aber auch aktuelle Gesetze und Verord-
nungen verlangen von den Herstellern,
ihre Produkte umweltschonender zu ge-
stalten. Im Bereich der Elektro- und Elek-
tronikgerate etwa miissen gemafl WEEE-
Richtlinie’ bestimmte Recyclingquoten
eingehalten werden. Laut der RoHS-
Richtlinie? diirfen in Elektronikgeraten
keine Schadstoffe, unter anderem kein
Blei, verwendet werden.

Die stetig steigende Nachfrage nach sol-
chen Produkten erfordert eine Integrati-
on und Umsetzung von Umweltaspekten,
generell Ecodesignstrategien, in den Pro-
duktentwicklungsprozessen.

Stand die Industrie vor einigen wenigen
Jahren der Thematik der umweltge-
rechten Produktentwicklung bzw. Pro-
duktverbesserung noch skeptisch ge-
genliber und betrachtete die Umsetzung
der entwickelten Methoden, Strategien

und Ansatze als eine reine zusatzliche
finanzielle Belastung, die bestenfalls
das Prestige und das Image der Firma
verbessern konnte, haben heute zahl-
reiche kleine und grof3e Firmen erkannt,
dass sie in Anbetracht des globalen Kli-
mawandels aktiv Verantwortung uber-
nehmen missen. Als positiver , Effekt”
der Umweltbetrachtung der Produktent-
wicklung lassen sich unter anderem in-
novative Produktideen finden, die die
Kosten des Produktes Uber dessen ge-
samten Lebenszyklus minimieren - was
Produzenten und Konsumenten zu Gute
kommt - sowie rund um das Produkt
neue Organisationsstrukturen ableiten.
Die genannten Aspekte garantieren die
Zukunftsfahigkeit des Unternehmens;
sie helfen auf lange Sicht, Arbeitsplatze
zu sichern und zu schaffen oder neue
Kundensegmente zu erschlielen.

Am Institut fir Konstruktionswissen-
schaften der TU Wien hat man daher
schon frihzeitig erkannt, dass es von
zentraler Bedeutung ist, die Umweltei-
genschaften eines Produktes zu optimie-
ren, um derzeitige wie auch zukinftige
Anforderungen an Produkte zu erfiillen.
Innovative Losungen, welche auf eine op-
timierte Umweltleistung abzielen, sollten
das Resultat eines Ecodesign-Prozesses

Abbildung 1: Umweltprofil des Diktiergerates

sein. Die Basis fiir einen erfolgreichen
Ecodesign-Verbesserungsprozess ist
eine umfassende Analyse der vorlie-
genden Situation. Um Strategien und
MafBnahmen zur Senkung der Umwelt-
auswirkungen eines Produktes ableiten
zu konnen, ist es unerldsslich, die vorlie-
gende Situation aus Umweltsicht zu be-
trachten und zu bewerten.

Im Folgenden werden einige am Institut
fur Konstruktionswissenschaften der TU
Wien erfolgreich mit Industriepartnern
umgesetzte MaBnahmen sowie die da-
raus erzielten Verbesserungsstrategien
fur Produkte vorgestellt.

Digitales Diktiergerat

Dieses Produkt ist ein professionelles
Diktiergerat, welches vorwiegend von
Medizinern und Juristen fir die Sprach-
aufzeichnung von Diagnosen bzw. Ver-
handlungsprotokollen zum Einsatz ge-
langt. Die Sprache wird hierbei in einem
speziellen Format aufgenommen. Mittels
USB-Schnittstelle kdnnen die Daten an
den PC Ubertragen werden. Die ubliche
Lebensdauer betragt vier Jahre. Das Ge-
rat funktioniert mit handelsiiblichen Bat-
terien. Wird ein zusatzliches externes
Ladegerat zugekauft, kénnen auch wie-

Quelle: TU Wien,
Pamminger 2007
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deraufladbare Batterien verwendet wer-
den. Das Basismodell wird zusammen
mit vier verschiedenen Kabeln, CD-ROM,
Netzadapter sowie zwei Batterien ver-
trieben.

Bei einem typischen Einsatz des Gerates
von vier Stunden Sprachaufnahme pro
Tag, 250 Tage im Jahr und Uber einen
Zeitraum von vier Jahren, werden unge-
fahr 800 Batterien bendtigt.

Das Umweltprofil mit dem angenom-
menen Nutzungsszenario ist in Abbildung
1 dargestellt.

Wie aus diesem Umweltprofil ersichtlich,
ist das Diktiergerat ein nutzungsinten-
sives Produkt. Strategien fiir die umwelt-
gerechte Produktverbesserung konzen-
trieren sich primar auf die Verbesserung
der Nutzungsphase des Produktes.
Einige neu erarbeitete und in einem seit
Marz 2007 am Markt befindlichen Pro-
duktmodell realisierte Produktverbesse-
rungen fir die Nutzungsphase seien im
Folgenden genannt.

Durch die Entwicklung energieeffizienter

Abbildung 4: Umweltprofil des
untersuchten Metrofahrzeuges

Komponenten konnte der Verbrauch an
Energie in der Nutzungsphase gesenkt
werden:

¢ Die Displaybeleuchtung wurde auf LED
umgestellt. Diese Maflnahme senkt
den Energieverbrauch.

e Ein neu entwickelter Energiesparmo-
dus erlaubt das Ein- und Ausschalten
des Displays.

e Die Optimierung des Schlafmodus
senkt den Energiebedarf zusatzlich.

e Die standardmafige Auslieferung des
neuen Gerates erfolgt mit Akku und
Ladegerat; auch die Moglichkeit, mit-
tels USB zu laden, wurde verwirklicht.

Abbildung 2 stellt das urspriingliche Mo-

dell und das neue Modell gegeniiber. Was

die Abbildung nicht zeigen kann, ist, dass
das neue Modell iiber den gesamten Le-
benszyklus um 85% weniger CO,-Emissi-
onenverursachtals das Ausgangsmodell.

Dies wurde durch die Umsetzung von

Ecodesign-Strategien tber den gesamt-

en Lebenszyklus erreicht. Eine entspre-

chende Dokumentation der Umweltlei-

stung in Form einer Produktumwelter-
klarung wurde erstellt®.

Metrofahrzeug

Ein Produkt ganz anderer GroRendimen-
sion (L&nge 54m, Spurweite 1,4m, Ge-
wicht 97t) stellt das Metrofahrzeug fir
die Stadt Oslo (Abbildung 3) dar, das an
der TU Wien untersucht wurde. Basie-
rend auf einer Okobilanzierung nach ISO
14040 wurden Strategien und Mafinah-
men fir die Entwicklung eines umwelt-
gerechten Metrofahrzeuges der Zukunft
abgeleitet. Das Umweltprofil des Metro-
fahrzeuges ist in Abbildung 4 darge-
stellt.

Das Umweltprofil zeigt deutlich, dass
die Nutzungs- und Wartungsphase des
Metrofahrzeuges den grof3ten Anteil an
der Umweltauswirkung des Produktes
haben.

Fir das Metrofahrzeug wurden basierend
auf den durchgefiihrten Analysen Verbes-
serungsstrategien fir die Optimierung

Quelle: TU Wien - Struckl, Wimmer 2007
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des Umweltprofils abgeleitet. Einige

seien hier erwahnt:

e Bedarfsabhangige Kiihlung und Behei-
zung der Passgierkabine

e |solierung der Wagenkabine

e Nutzung der Abwarme aus der Brem-
sung

e Lokale Speichermoglichkeit der aus
der regenerativen Bremsung ins Ver-
sorgungsnetz zugefiihrten Energie

e Optimierte Fahrgeschwindigkeit

Mit diesen Maflnahmen soll eine Pro-

duktverbesserung erreicht werden, die

vor allem auch im wirtschaftlichen Be-

trieb des Metrofahrzeugs zu Wettbe-

werbsvorteilen fihrt.

Spritzgussmaschine

Eine mit einem Industriepartner durch-
gefiihrte Analyse einer Spritzgussma-
schine (Abb. 5) zeigte, dass es sich bei
diesem Produkt um ein nutzungsinten-
sives Produkt handelt.
Das der Analyse zugrunde liegende Nut-
zungsszenario wurde wie folgt angenom-
men: Pro Stunde werden 30 kg Kunststoff
verarbeitet, in einem Zweischichtbetrieb
ist die Maschine 4000 Stunden im Jahrim
Einsatz. Die Lebensdauer betragt zehn
Jahre. Bei einem Energieverbrauch von
0,35kWh/kg werden insgesamt 2600 GJ
Energie bendtigt.
Der meiste Energiekonsum entsteht bei
der Erwarmung der Gussform. Die Basis-
idee zur Produktoptimierung ist, die Pla-
stifizierungseinheit der Spritzgussma-
schine zu isolieren. Abbildung 6 zeigt
Infrarotaufnahmen der Plastifizierungs-
einheit; deutlich zu sehen sind die gerin-
geren Warmeverluste mit Isolation.
Einige weitere abgeleitete Verbesse-
rungsstrategien sind folgende:
e Energieriickgewinnung aus der abge-
fihrten Warme
o Korrektur des Leistungsfaktors
e Einsatz energieeffizienter Motoren
Die Untersuchung der Umsetzung einiger
der Verbesserungsstrategien ist Gegen-
stand eines weiterfiihrenden Projektes an
der TU Wien.
Die Ecodesign-Produktbeispiele zeigen
vielschichtige Maglichkeiten fiir Herstel-
ler von Produkten verschiedenster Grof3e
und Komplexitat, die nicht nur Einspa-
rungspotentiale, sondern auch Wettbe-

spezial

werbsvorteile mit sich bringen. Die in den
letzten Jahren entwickelten Methoden
und Werkzeuge unterstitzen den Einstieg
und werden zu einem Begleitinstrument
im Alltag des Produktdesigners [siehe
www.ecodesign.at/pilot).

Aktuell fihrt das Institut fir Konstrukti-
onswissenschaften der TU Wien eine
Workshopreihe mit dem Titel ,ECODE-
SIGN radikal - Innovation durch 6koin-
telligente Produkte” in ganz Osterreich
bei verschiedenen Unternehmen durch,
um einen ersten Einstieg der Unterneh-
men in dieses Thema zu ermaglichen.
Mehr Informationen unter http://www.
ecodesign.at/einfuehrung/wissen/work-
shopreihe |

Dipl.-Ing. Hesamedin Ostad-Ahmad-Ghorabi
arbeitet seit 2002 an der Technischen Uni-
versitat Wien Forschungsbereich Ecodesign
und entwickelt Ansdtze und Methoden fiir
nachhaltige Produktentwicklung.

Ao.Univ.Prof.Dipl.-Ing.Dr.techn. Wolfgang
Wimmer ist Leiter des Forschungsbereiches
Ecodesign an der technischen Universitit
Wien und der geschéftsfiihrende Gesell-
schafter der Ecodesign company.

1 Waste Electrical and Electronic Equipment
(Elektro- und Elektronikalt-/schrottgeréte]

2 Restriction of the use of certain hazardous
substances in electrical and electronic
equipment: ,Beschrénkung der Verwen-
dung bestimmter geféhrlicher Stoffe in
Elektro- und Elektronikgeraten”

3 http://www.ecodesign-company.com/do-
cuments/EPD-9600-9620.pdf

Abbildung 2: links: Ausgangsmodell,
rechts: neues verbessertes Modell

3

Abbildung 3: Metrofahrzeug fiir die Stadt Oslo

Abbildung 5: Analysierte Spritzgussmaschine

Abbildung 6: Temperaturmessung mittels
Infrarot: oben: Plastifiziereinheit ohne
|solation, unten: mit Isolation,

Quelle: Pamminger et al., 2007

Fotos & Grafiken: www.dictation.philips.com, www.siemens.at/transportation, www.engelglobal.com, Pamminger et al., 2007
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